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Sadrokartonovy tmel pro stérkovani spoju
sadrokartonovych desek
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POPIS VYROBKU VYHODY

« Lze pouzit jako konstrukéni tmel u protipozarnich konstrukci (Q1) - Stérkovani spojli sddrokartonovych desek zpevnénych vyztuznou
- Dokonala prilnavost paskou

- Vysoka vydatnost - Vyplnovani poskozeni na povrchu sadrokartonovych desek a

« Lze pouzit v prostredi se zvysenou vlhkosti (koupelny, kuchyné) sadrovych a védpenocementovych omitek

- Malé smrsténi pfi tuhnuti - Stérkovani viditelnych upevnovacich a ukon¢ovacich prvkd

Vysoka odolnost proti vzniku prasklin Vtlacovéni rohovych list v systémech suché vystavby

TECHNICKE PARAMETRY

1B podle EN 13963:2014
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Reakce na ohen A1 - zcela nehoflavy

Doba zpracovatelnosti 60 minut

Spotieba vody 111/25kg

Maximalni tloustka 0-5 mm v jedné vrstvé

Aplikacni teplota +5az +25°C

Spotieba 0,15 kg/m2 - stérkovani spoju sadrokartonovych desek Norgips

Doba pouzitelnosti 12 mésicud

Baleni Pytel 25 kg (48 ks na paleté)

DOPLNUJICi VYROBKY
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PRIPRAVA PODKLADU

Podklad musi byt nosny, suchy, zbaveny necistot, prachu a volnych
castic.

Pfed nandsenim hmoty na odfiznuté okraje z nich nejprve
zvlhéenym stéteckem odstrante prach.

STERKOVANI SP0JU SADROKARTONOVYCH DESEK

Na svislé spoje desek NORGIPS S s neupravovanymi okraji
naneseme stérkovaci hmotu v Sifce cca 10 cm a vtla¢ime do ni
vyztuznou pasku z papiru nebo skelného vldkna. Jakmile hmota
zaschne, naneseme na spoj druhou vrstvu konstrukéniho tmelu.
Prestérkujeme také otvory, kde jsou pouzity Srouby pro pfipevnéni
desek.

Pouzijeme-li mfizkovanou vyztuznou pasku ze skelného vlakna,
muZzeme ji pfilepit pfimo na spoj desky s okrajem a poté dvakrat
vyplnit konstrukénim tmelem.

Srazené vodorovné spoje navlh¢ime vodou a nésledné vyplnime
vybranym konstrukénim tmelem. Jakmile hmota zaschne,
naneseme na spoj dalsi vrstvu konstrukéniho tmelu a potom do
néj vtla¢ime vyztuznou pasku z papiru nebo skelného vldkna. Po
zaschnuti je tfeba pripadnou prebyte¢nou hmotu odstranit. Timto
zpUsobem vytvoiime konstruk¢ni vrstvu spoje oznacovanou jako
uroven stérkovani Q1.

Takto pfipraveny spoj je vhodny pro findlni Gpravu oznacovanou
jako uroven stérkovani Q2, Q3 nebo Q4 (viz souvisejici vyrobky).

PRIPRAVA HMOTY

Stérkovaci hmotu postupné nasypte do nadoby naplnéné cistou
vodou v poméru 11 | vody k 25 kg suché smési a promichejte
ru¢né nebo pomalubéznym michadlem, dokud nebude mit hmota
jednotnou konzistenci. Stérkovaci hmotu je tieba po smiseni's
vodou zpracovat do 60 minut.

DALSi INFORMACE

- Stérkovaci hmotu pouzivejte za teplot od +5°C do +25°C.
Skladujte v suchych prostorach na dfevénych paletdch v
uzavienych pytlich.

- Pro pripravu a stérkovani pouzivejte Cisté nerezové nadoby a
naradi - jinak se doba zpracovatelnosti zkrati.

- Doba pouzitelnosti je 12 mésic(.

- Vice informaci na www.norgips.cz

NORGIPS sp. z o.0.
ul. Krakowiakéw 50,
02-255 Varsava, PL

tel. + 48 605 338 181

www.norgips.cz

cz

Udaje sdélené v této karté jsou vyluéné popisem
vyrobku. Jsou to obecne informace na zakladé
nasich znalosti a zkusenosti a nevymezuji
konkrétni pouZziti. Neustale vylepsujeme a
rozvijime nabizené vyrobky a proto si vyhrazujeme
pravo zmény parametru bez pfedchozi informace.

Zde uvedené udaje nejsou podktadem pro
jakékoliv spory.

V pfipadé nejasnosti a otazek zadame

o kontakt s technickym oddélenim Norgips
nebo obchodnim zastupcem Norgips.
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